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Reparationsanvisning, fjaderinfastning med 70 mm bred fjader

Pa BPWs luftfjadring typ ALII med av fijaderkramporna klamda infastningsdetaljer kan, nar
fijaderkramporna inte efterdras korrekt, uppkomma nétskador pa axelkropp och fjaderbaddar.
Nar sddana skador uppkommit kan férbandet inte dras fast endast genom efterdragning av
fijaderkramporna. Nya fijaderbaddar och segment maste monteras och fixeras mot varandra

med stdende platar som svetsas in mellan fjaderbaddar och segment.
Se anvisning nedan.

For ovanmonterad fjader

1. Rensaaxelns ovansida fran fyrkantsramarna dar fjaderb&ddarna skall monteras.

2. Nyafjaderbaddar 09.032.22.70.8/71.8 monteras tillsammans med segment

03.345.23.16.1 (15.1 rund krampa) och staende platar 03.001.14.97.0, fjadrar och

fjaderkrampor 03.138.41.38.4 (17.4 rund krampa) samt dvre fjaderplattor
03.145.25.38.0 (ALMT 03.145.25.56.0) till kompletta enheter pa axeln.

w

axeln.
Drag fjaderkramporna véxelvis med moment till 500 Nm.

Demontera fjadrarna och pluggsvetsa fjaderbaddarna mot axelkroppen.
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fiaderkramporna vaxelvis till 650 Nm.

For undermonterad fjader

1. Rensa axelns ovansida fran fyrkantsramarna dar segmenten skall monteras.
2. Nyafjaderbaddar 09.032.22.70.8/71.8 monteras tillsammans med segment

Atermontera fiadrarna (glom ej fixerbult mellan fiader och fiaderbadd) och drag

Mat in enheterna i sidled samt kontrollera att parallellitet finns mellan fjiadrarna pa

Pluggsvetsa de staende platarna som aven svetsas mot fjaderbaddar och segment.

03.345.23.16.1 (15.1 rund krampa) och stdende platar 03.001.14.97.0, fjadrar och
fjaderkrampor 03.138.41.38.4 (17.4 rund krampa) samt undre fjaderplattorna till

kompletta enheter pa axeln. Glom ej fixerbult mellan fjader och fjiaderbadd.

3. Matin enheternai sidled samt kontrollera att parallellitet finns mellan fjadrarna pa

axeln.
Drag fjaderkramporna véxelvis med moment till 500 Nm.
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6. Drag fjaderkrampor vaxelvis till 650 Nm.

OBSERVERA!

Ovanstdende anvisning galler enbart axelkroppar med godstjocklek 15 mm.

Vid utféorande med skivbroms kan det forekomma utféoranden dar de bredare

fiaderbaddarna/segmenten/fjaderplattorna ej far plats.
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Pluggsvetsa de stdende platarna som aven svetsas mot fjaderbaddar och segment.
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Ovanmonterad fjader

03.145.25.38.0
(ALMT 03.145.25.56.0) -

0254012507 - -

0003222708718 ..

03.138.41.38.4 _
(17.4 rund krampa) -

03.345.23.16.1 . o
(15.1 rund krampa) . - ~ _—

~05.032.22.26.8/27.8

Svets borjar och slutar.

Svets borjar
fran axelcentrum och
avslutas mot axeltapp.

" 03.345.23.16.1
Axeltapp (15.1 rund krampa)

Svets borjar
~ och slutar mot
axeltapp.
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03.138.41.38.4

(17.4 rund krampa) - - .

09.032.22.70.8/71.8 -

_ /0254012507 +1.03.084.74.43.0
~02.502074:12

-~ 08.345.23.16.1
(15.1rund krampa)

C...03001.14970

- 09.032.22.70.8/71.8 [ #

Svets borjar och
slutar mot
axeltapp.
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Svets borjar och slutar.

Svets borjar
fran axelcentrum och
avslutas mot axeltapp.




